Parametri di taglio per cod. A50195

fz(mm/z)/ 0 fz(mm/z) /0
| Resistenza 3 6 8 10 12 16 20 3 [ 6 [ 8 [ 10]12]16]2
Materiali alla frazione Ve Ve
- ae max. _ _
ap=I12 HPC HSC =0,10xD ap=I12 ﬂ ae max.=0,02xD

Acciaio <850 N/mm? 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 008 0,11 0,13

Acciaio > 850 N/mm? 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 009 0,11

Acciaioi <750 N/mm? 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

cciaio inox

>750 N/mm? 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 006 0,08

Leahe di titani abase Ni 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0008 0,017 0022 0032 0,04 005 0,06
eghe di titanio

& abaseTi 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 006 008 0,10

T <240HB 300 0,038 0076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0072 0,09 011 0,14

>240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0061 0,07 0710 0,12

Alluminio <7%Si 900 0,045 0,09 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18

>7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13




