Parametri di taglio per cod. A54100-A54105

Parametri di taglio

Informazioni riguardanti

o Esempi di materiali i materiali Ve (m/min
Tabella materiali 1SO sempi di materia ateria ¢ (m/min)
N° del Resistenza alla
DIN materiale trazione Durezza Sgrossatura Finitura
Leghe di alluminio malleabile AlMg1 3.3315 Si< 9% 300 - 400 400 - 500
Leghe di alluminio G-Alsi12 3.2581 Si> 9% 300 - 400 400 - 500
| dati di taglio sono valori indicativi, e devono essere di volta in volta adattati all’ambito delle lavorazioni.
Tabella dell’avanzamento fz (mm/dente) in funzione di D1 e della larghezza di taglio ae
910 012 016 020
fz 0,03-0,09 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,13

Per lunghe sporgenze i parametri di taglio devono essere adattati.






