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1Parametri d’impiego consigliati per frese in metallo duro per stampi

A45035 / A45040
A45055 / A45060
A45075 / A45080

HRC 35 > 45 HRC 45 ÷ 55 HRC 55 ÷ 65

L1/D <4 ae 0,25 D ap 0,05 D ae 0,18 D ap 0,05 D ae 0,16 D ap 0,01 D

L1/D <8 ae 0,20 D ap 0,04 D ae 0,14 D ap 0,04 D ae 0,12 D ap 0,01 D

L1/D <12 ae 0,15 D ap 0,03 D ae 0,12 D ap 0,01 D ae 0,10 D ap 0,01 D

L1/D >12 ae 0,10 D ap 0,02 D ae 0,10 D ap 0,01 D ae 0,10 D ap 0,01 D

D cr L1 L1/D Vc fz F n Vc fz F n Vc fz F n

0,2 0,1 0,5 2,5 27 0,02 1822 44550 23 0,016 1215 37125 21 0,014 992 34650
0,2 0,1 1,5 7,5 22 0,018 1312 35640 18 0,016 972 29700 17 0,014 793 27720
0,3 0,15 2 6,67 41 0,018 1640 44550 34 0,016 1215 37125 32 0,014 992 34650
0,4 0,2 1,5 3,75 44 0,027 1944 35640 37 0,021 1296 29700 34 0,019 1058 27720
0,4 0,2 3 7,5 40 0,024 1575 32076 33 0,021 1166 26730 31 0,019 952 24948
0,5 0,25 2 4 55 0,027 1944 35640 46 0,021 1296 29700 43 0,019 1058 27720
0,5 0,25 4 8 50 0,024 1575 32076 4 0,021 1166 26730 39 0,019 952 24948
0,5 0,25 6 12 43 0,022 1243 27720 37 0,019 907 23760 34 0,016 725 22176
0,5 0,25 8 16 43 0,022 1243 27720 37 0,019 907 23760 34 0,016 725 22176
0,6 0,3 2 3,33 67 0,034 2430 35640 55 0,027 1620 29700 52 0,023 1323 27720
0,6 0,3 4 6,67 60 0,03 1968 32076 50 0,027 1458 26730 47 0,023 1190 24948
0,6 0,3 6 10 52 0,028 1555 27720 44 0,023 1134 23760 41 0,02 907 22176
0,6 0,3 8 13,3 52 0,028 1555 27720 44 0,023 1134 23760 41 0,02 907 22176
0,8 0,4 4 5 89 0,034 2430 35640 74 0,027 1620 29700 69 0,023 1323 27720
0,8 0,4 6 7,5 80 0,03 1968 32076 67 0,027 1458 26730 62 0,023 1190 24948
0,8 0,4 8 10 69 0,028 1555 27720 59 0,023 1134 23760 55 0,02 907 22176
0,8 0,4 10 12,5 69 0,028 1555 27720 59 0,023 1134 23760 55 0,02 907 22176
1 0,5 4 4 100 0,04 2624 32076 83 0,032 1749 26730 78 0,028 1429 24948
1 0,5 6 6 90 0,036 2125 28868 75 0,032 1575 24057 70 0,028 1286 22453
1 0,5 8 8 90 0,036 2125 28868 75 0,032 1575 24057 70 0,028 1286 22453
1 0,5 10 10 90 0,036 2125 28868 75 0,032 1575 24057 70 0,028 1286 22453
1 0,5 12 12 80 0,032 1679 25660 67 0,028 1224 21384 62 0,024 980 19958
1 0,5 16 16 80 0,028 1469 25660 67 0,024 1049 21384 62 0,02 816 19958

1,2 0,6 6 5 108 0,036 2125 28868 90 0,032 1575 24057 84 0,028 1286 22453
1,2 0,6 12 10 96 0,036 1890 25660 80 0,032 1399 21384 75 0,028 1143 19958
1,4 0,7 8 5,71 98 0,036 1653 22453 82 0,032 1224 18711 76 0,028 999 17463
1,4 0,7 16 11,4 87 0,032 1306 19958 73 0,028 952 16632 68 0,024 762 15523
1,5 0,75 8 5,33 105 0,036 1653 22453 88 0,032 1224 18711 82 0,028 999 17463
1,5 0,75 12 8 105 0,036 1653 22453 88 0,032 1224 18711 82 0,028 999 17463
1,5 0,75 16 10,7 94 0,032 1306 19958 78 0,028 952 16632 73 0,024 762 15523
1,6 0,8 8 5 116 0,045 2106 23166 97 0,036 1404 19305 90 0,031 1146 18018
1,6 0,8 12 7,5 104 0,04 1705 20849 87 0,036 1263 17374 81 0,031 1032 16216
1,6 0,8 16 10 93 0,036 1348 18532 77 0,031 982 15444 72 0,027 786 14414
1,8 0,9 8 4,44 131 0,045 2106 23166 109 0,036 1404 19305 101 0,031 1146 18018
1,8 0,9 12 6,67 117 0,04 1705 20849 98 0,036 1263 17374 91 0,031 1032 16216
1,8 0,9 16 8,89 117 0,04 1705 20849 98 0,036 1263 17374 91 0,031 1032 16216
2 1 6 3 117 0,068 2551 18711 97 0,054 1701 15592 91 0,047 1389 14553
2 1 10 5 117 0,068 2551 18711 97 0,054 1701 15592 91 0,047 1389 14553
2 1 12 6 105 0,061 2066 16839 88 0,054 1530 14033 82 0,047 1250 13097
2 1 16 8 105 0,061 2066 16839 88 0,054 1530 14033 82 0,047 1250 13097
2 1 20 10 105 0,061 2066 16839 88 0,054 1530 14033 82 0,047 1250 13097
2 1 25 12,5 94 0,054 1632 14968 78 0,047 1190 12474 73 0,04 952 11642
3 1,5 10 3,33 134 0,068 1944 14256 11 0,054 1296 11880 104 0,047 1058 11088
3 1,5 16 5,33 120 0,061 1575 12830 100 0,054 1166 10692 94 0,047 952 9979
3 1,5 20 6,67 120 0,061 1575 12830 100 0,054 1166 10692 94 0,047 952 9979
3 1,5 25 8,33 120 0,061 1575 12830 100 0,054 1166 10692 94 0,047 952 9979
3 1,5 30 10 107 0,054 1243 11404 89 0,047 907 9504 83 0,04 725 8870
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Frese in metallo duro • Frese per stampi • Fresatura modulare • Seghe circolari • Seghe a tazza • Lame • Barrette • Frese ad inserti • Punte ad inserti •
Inserti e ricambi • Portainserti per filettare, troncare e scanalare • Godronatura • Brocciatura/Stozzatura • Utensili saldobrasati • Lubrorefrigeranti e sistemi




