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ABRASIVI Lucidatura “"¢)

Dischi lamellari e Spazzole  Mole abrasive e dischi troncatori e Mole a disco e pietre abrasive e Lime per meccanica e Utensili diamantati e Frese rotative

PFERD . .
Disco in feltro con foro -
Disco in feltro con foro, da utilizzare in combinazione con paste Paste per lucidare a pag. 966
abrasive o diamantate. Per la prelucidatura e lucidatura a specchio, .
er |'utilizzo con macchine ad albero flessibile e smerigliatrici diritte ini » fai jai Rame i )
2 velocita variabile. ’ Codice e | | oo | o) Y Bronas oo | Pstote
Applicazione: lavorazioni periferiche.
bp P L40040 ® 6 o o o o o
. - Dimensioni gxS o foro . N° giri min/max consigliato
Codice € @ (mm) (mm) Codice gambo (gir/min)
L400400030 5 30x7 6 1400700060 3.000/6.000
1400400045 === 5 45x9 6 1400700060 2.000/4.000
L400400060 5 60x10 6 1400700060 1.500/3.000
1400400080 === 5 80x10 10 1400700080 1.000/2.000
L400400100 1 100x20 10 1400700080 900/1.800
1400400125 === 1 125x20 20 1400700120 - L400700905 750/1.500
L400400150 1 150x25 20 1400700120 - L400700905 600/1.200
1400400200 === 1 200x30 20 1400700120 - L400700905 500/1.000
PFERD Disco in feltro ;
con inserto metallico con foro -
Disco in feltro con inserto metallico con foro, da utilizzare in Paste per lucidare a pag. 966
combinazione con paste abrasive o diamantate. Vengono usati per . .
aumentare I'asportazione di materiale nella prelucidatura, ) P | Acciio || heciie - Aceiai gﬁg:n}’ Leghe di - prastiche
per |'utilizzo con macchine ad albero flessibile e smerigliatrici diritte ~ Codice
a velocita variabile. L40045 . . . . . . .
Applicazione: lavorazioni periferiche. il
. Dimensioni 8xS o foro . N° giri min/max consigliato
Codice € @ (mm) (mm) Codice gambo (gir/min)
L400450080 - 5 80x10 10 1400700080 1.000/2.000
L400450100 1 100x20 10 400700080 900/1.800
L400450125 - 1 125x20 20 400700120 - L400700905 750/1.500
PFERD . .
Dischi in panno con foro
Dischi in panno con foro, da utilizzare in combinazione con paste abrasive o diamantate. ‘
Per la prelucidatura e lucidatura a specchio, per I'utilizzo con macchine ad albero flessibile ; N ¢
& smerigliatrici diritte a velocita variabile. ' L s ‘ /
Applicazione: lavorazioni periferiche. i ;’. S Y& ‘%
Disponibili in 4 esecuzioni: . ! 7N z - ";. Y,
ST - panno in Sisal: prima prelucidatura v {' 3 > =4
TH - panno duro: seconda prelucidatura e { S SR ) D
TW - panno morbido: lucidatura fine - : o 2 (_,'J g
FL - panno flanella: lucidatura a specchio Paste per lucidare a pag. 966 {7 ¢ '
Consigli per I'utilizzo: O 1 3 s i Y
- prelucidatura di acciai e inox dischi tipo ST o TH con pasta PP 1 VP FE A - »
- prelucidatura di alluminio e ottone dischi ST o TH con pasta PP 2 VP MS
- prelucidatura di metalli non ferrosi dischi ST o TH con pasta PP 3 VP NE ST TH ™ FL
- lucidatura a specchio di tutti i metalli dischi TW o FL con pasta PP 4 HGP
- lucidatura a specchio di materiali sintetici dischi TW o FL con pasta PP 5 HGP K .
Alluminio i 1| | Acciaio | Acciaio ame | Leghe di :
EigsE ) - Codice Acciaio | Hiemprato|  ~INOX gg%’;g Titanio | Flastiche
"
& : L40050-L40065 @ [ ) () [ ) [ J [ J [ ]
L40050 L40055 L40060 L40065
Finale | ‘ . | ‘ | ‘ | ‘ ~ Dimensioni gxS ¢ foro Codice gambo N° giri consigliato
Codice S€I 2‘ Tg Fel- Pz, (mm) (mm) 9 (gir/min)
0080 === 5 === 5 === 5 === 5 80x10 10 1400700080 2.500
0100 5 5 5 5 100x10 10 1400700080 1.900
0125 === 5 === 5 === 5 125x10 20 1400700120 - L400700905 1.300
0150 5 5 5 5 150x10 20 1400700120 - L400700905 1.250
0200 === 5 === 5 === 5 === 5 200x10 20 1400700120 - L400700905 950
@ Raccomandato © Adatto O Possibile 4 Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno
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