T&n

Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori ® Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

T@ Utensile saldobrasato —| |~—

Utensile saldobrasato, per troncatura con placchetta in metallo duro,
ISO 7 DIN 4981 - UNI 4109.
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(mm) (mm) (mm)
1208 .- 41 .- 41 .- 41 .- 41 A= O 1 12x8 3 100
1610 - & 1 - & 1 - & 1 - & 1 - O 1 16x10 4 110
2012 .- 41 .- 41 .- 41 .- 41 .- 1 20x12 5 125
2516 .- 1 .- 1 .- 1 .- 1 .- & 1 25x16 6 140
3220 .- &2 .- @2 .- &2 32x20 8 170
T&ap | Utensile saldobrasato
Utensile saldobrasato, diritto per finitura con placchetta in metallo duro,
ISO 10 DIN 4975 - UNI 4105.
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Finale Dimensioni attacco Lunghezza totale

C(I)dice P20/30 R K10/20 R (mm) (mm)
€ €
1212 g - O 12x12 100
1616 - @ =< 16x16 110
2012 g - O 20x12 125
2020 - @ =< 20x20 125
2516 g 25x16 140
2525 - @ 25x25 140

T&an | Utensile saldobrasato
Utensili saldobrasato, piegato per fori passanti con placchetta in metallo duro,

ISO 8 DIN 4973 - UNI 4110.
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Finale Dimensioni attacco Lunghezza totale
€ €
0808 .- @ = O 8x8 125
1010 .- @ - O 10x10 150
1212 .- @ = O 12x12 180
1616 .- @ - O 16x16 210
2020 .- @ = O 20x20 250
2525 .- @ 25x25 300

@ Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno
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