UTENSILI DA TAGLIO

Frese in metallo duro e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza e Lame o Barrette o Frese ad inserti  Punte ad inserti o
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi e Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi
Fresa ad inserti per centrare, smussare

T@' e per scanalature aV

Fresa ad inserti, per esecuzione di smussi e scanalature a V, attacco
cilindrico weldon, per centrature dal pieno, sbavatura di fori, asole e
tasche, fresatura di bordi piastra.

Consigliato I'utilizzo su macchine con una buona rigidita

Frese ad inserti c\)

@dh6

(non utilizzare su trapani). Assortimento
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Codice € Dimensioni | s
gd (h6) (mm) DS (mm) L (mm) L1(mm) Y° V4 D min/max (mm) Inserto Vite Giravite
A589150016 g 16 0,8 120 40 45 1 0,8/17
A589150160 e 16 08 120 0 30 ] 0.8/21 SEEX 127408 A910350041 A559250090
Ricambi: vedi pag. 523/524/525/526.
Assortimento di frese
Codice €
Composto da
A589159000 - @ 1 fresa cod. A589150016 + 5 inserti SEEX 127408 TIN cod. A930570530
Dimensioni (mm) Classi metallo duro
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Codice € @ Foto Denominazione Figura i lalslat rivestiti Rivestit Germet
NK|NP |RP | RP | RK | RK KTP CcX
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FRESE AD INSERTI

Tabella materiali e parametri di utilizzo consigliati vedi pag. 329/330/331/332/333/334/335/336/337.

4 Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno
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