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Punte HSS e Punte in metallo duro e Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi  Filiere e Alesatori e Svasatori e Frese HSS o
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi
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Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, grado di precisione FINE, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.
Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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Per lavorazioni di acciai legati e non. Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
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€ filettatura (mm) (mm) (mm) € € filettatura  (mm) (mm) (mm)
0300 N - O M3 6 32 5 7 0800 _ - M8 15 84 125 100
0400 —_ - O M4 8 43 5 71 1000 .- @ --=- < M10 18 10,5 12,5 100
0500 —_— <O M5 10 53 8 80 1200 g - O M12 20 13 12,5 100
0600 - @ =< M6 1 6,4 8 80
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Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, grado di precisione MEDIO, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.

Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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Per lavorazioni di acciai legati e non. Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
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€ filettatura (mm) (mm) (mm) € € filettatura  (mm) (mm) (mm)
0300 (- O O M3 6 34 5 71 0800 _ -~ <& M8 15 9 125 100
0400 — .- O M4 8 45 5 71 1000 - O === < M10 18 11 12,5 100
0500 O O M5 10 55 8 80 1200 - O - O M2 20 135 125 100
0600 = O =< M6 1 6,6 8 80
- .. .. ° Hss z DIN
fm'@ Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare 180 3 | |am

Fresa codolo cilindrico in acciaio HSS a lamare a 3 taglienti, con perno di guida per prefori di filettatura, a scanalatura elicoidale con perno di guida fisso.

Per esecuzioni di sedi di viti con testa cilindrica.
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Per lavorazioni di acciai legati e non. Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
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0300 O - O M3 6 25 5 71 0800 - O - < M8 15 68 125 100
0400 O O M4 8 33 5 71 1000 - O .- <O M0 18 85 125 100
0500 O I 1T 10 42 8 80 1200 (- O - O M2 20 102 125 100
0600 =< - < M6 11 5 8 80
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