UTENSILI DA TAGLIO

Frese in metallo duro e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza e Lame o Barrette o Frese ad inserti @ Punte ad inserti
Portainserti per filettare, troncare e scanalare e Inserti e ricambi e Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Maschi a macchina
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Rivestimento TiCN TiCN
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M3 0,5 2,5 35 2,7 56 10 0300 .- @ .- @

M4 0,7 3,3 45 34 63 12 0400 - @ - @

M5 0,8 42 6 49 70 14 0500 .- @ .- @

M6 1 5 6 49 80 16 0600 - @ - @

M8 1,25 6,8 8 6,2 90 17 0800 .- @ .- @

M10 1,5 8,5 10 8 100 20 1000 - @ - @

Mi12 1,75 10,2 9 7 110 24 1200 - @ - @

M16 2 14 12 9 110 26 1600 - @ - @

M20 2,5 17,5 16 12 140 32 2000 - @ - @
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