UTENSILI DA TAGLIO Frese in metallo duro c\)

Frese in metallo duro e Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame o Barrette ® Frese ad inserti o Punte ad inserti
Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Inserti e ricambi e Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Utensile multifunzione

Frese universali in metallo duro, con angolo di elica 30° con tagliente al centro costruite a norma di fabbrica.
Applicazioni: per lavorazioni di finitura con diversi angoli al vertice.
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Fresa per shavatura codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale

rivestita TIAIN a 4 taglienti, spoglia 0°, per esecuzione di contornatura,
sbavatura e smussatura di spigoli e fori.

Fresa per shavatura codolo cilindrico a 4 taglienti 60° in metallo duro rivestita TiAIN
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