UTENSILI DA TAGLIO Frese per stampi

Frese in metallo duro  Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari e Seghe a tazza  Lame e Barrette  Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi e Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

T@' Fresa "semisferica" per nervature a 2 taglienti
in metallo duro

- a
Fresa semisferica per nervature codolo cilindrico DIN 6535-HA rinforzato v [ v 14 1 P J
e collarino conico, in metallo duro integrale a 2 taglienti, serie extralunga, o - - i =
elica 30°. Per lavorazione di acciai di durezza fino a 60 HRC. L3 H{ 1 A _
a
A45035 - rivestita Alcor <7|14>J ) N E
Ll
A45040 - rivestita Antarex s
_ ‘ A45040 &
040 i = - N N % [
B E == @K
3] gt == 6535-HA Ll
&
Finale [ adsozs |{ adsoan | D+0/-002 r+/-0005 OCd g L di a I 8 .
Codice = = (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©) (mm) ©)
0005 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 0,5 5 20 2
0010 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 1 5 20 2
0015 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 2 5 20 2
0020 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 0,5 7,5 20 2
0025 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 1 7,5 20 2
0030 - O - < 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 2 7,5 20 2
0035 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 0,5 10 20 2
0040 - O - O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 1 10 20 2
0045 - O = O 0,5 0,25 6 1,2 50 0,45 2 10 20 2
0050 - O - < 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 0,5 5 20 2
0055 - O = O 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 1 5 20 2
0060 - O - < 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 2 5 20 2
0065 - O = O 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 0,5 7,5 20 2
0070 - O - O 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 1 7,5 20 2
0075 - O = O 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 2 7,5 20 2
0080 - O - < 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 0,5 10 20 2
0085 - O = O 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 1 10 20 2
0090 - O - < 0,6 0,3 6 1,2 50 0,55 2 10 20 2
0095 - O = O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 0,5 5 20 2
0100 - O - O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 1 5 20 2
0105 - O = O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 2 5 20 2
0110 - O - O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 0,5 7,5 20 2
0115 - O = O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 1 7,5 20 2
0120 - O - O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 2 7,5 20 2
0125 - O = O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 0,5 10 20 2
0130 - O - O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 1 10 20 2
0135 - O = O 0,8 0,4 6 2,5 50 0,75 2 10 20 2
0140 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 0,5 10 20 2
0145 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1 10 20 2
0150 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1,5 10 20 2
0155 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 0,5 15 20 2
0160 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1 15 20 2
0165 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1,5 15 20 2
0170 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 0,5 17,5 20 2
0175 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1 17,5 20 2
0180 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1,5 17,5 20 2
0185 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 0,5 20 20 2
0190 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1 20 20 2
0195 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1,5 20 20 2
0200 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 0,5 25 20 2
0205 - O = O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1 25 20 2
0210 - O - O 1 0,5 6 2,5 60 0,95 1,5 25 20 2
0215 - O = O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 0,5 10 20 2
0220 === < D 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1 10 20 2
0225 - O = O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1,5 10 20 2
0230 - O - O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 0,5 15 20 2
0235 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 1 15 20 2
0240 - O - O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1,5 15 20 2
0245 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 0,5 17,5 20 2
0250 - < === < 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1 17,5 20 2
0255 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 1,5 17,5 20 2
0260 - O - O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 0,5 20 20 2
0265 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 1 20 20 2
0270 - O - O 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1,5 20 20 2
0275 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 0,5 25 20 2
0280 - < === < 1,5 0,75 6 2,5 60 1,45 1 25 20 2
0285 - O - O 15 0,75 6 2,5 60 1,45 1,5 25 20 2
0290 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 0,5 10 20 2
0295 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1 10 20 2
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Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori @ Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi
<= Pagina precedente

| A45035 | | A45040 |

Finale D+0/-002 r+/-0005 °Cd  jap L di a I 8 7
Codice  MAIGOR (mm) (mm) ) (mm) (mm) (mm) ©) (mm) ©)
€ €
0300 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1,5 10 20 2
0305 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 0,5 15 20 2
0310 === === 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1 15 20 2
0315 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1,5 15 20 2
0320 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 0,5 17,5 20 2
0325 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1 17,5 20 2
0330 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1,5 17,5 20 2
0335 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 0,5 20 20 2
0340 === === 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1 20 20 2
0345 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1,5 20 20 2
0350 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 0,5 25 20 2
0355 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1 25 20 2
0360 - O - O 1,8 0,9 6 2,5 60 1,7 1,5 25 20 2
0365 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 0,5 15 20 2
0370 === === 2 1 6 5 60 1,9 1 15 20 2
0375 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 1,5 15 20 2
0380 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 0,5 20 20 2
0385 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 1 20 20 2
0390 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 1,5 20 20 2
0395 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 0,5 25 20 2
0400 === === 2 1 6 5 60 1,9 1 25 20 2
0405 - O - O 2 1 6 5 60 1,9 1,5 25 20 2
0410 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 0,5 30 20 2
0415 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1 30 20 2
0420 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1,5 30 20 2
0425 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 0,5 35 20 2
0430 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1 35 20 2
0435 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1,5 35 20 2
0440 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 0,5 40 20 2
0445 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1 40 20 2
0450 === === 2 1 6 5 78 1,9 1,5 40 20 2
0455 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 0,5 45 20 2
0460 === === 2 1 6 5 78 1,9 1 45 20 2
0465 - O - O 2 1 6 5 78 1,9 1,5 45 20 2
0470 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 0,5 15 20 2
0475 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1 15 20 2
0480 === === 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1,5 15 20 2
0485 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 0,5 20 20 2
0490 === === 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1 20 20 2
0495 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1,5 20 20 2
0500 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 0,5 25 20 2
0505 - O - O 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1 25 20 2
0510 === === 2,5 1,25 6 5 60 2,4 1,5 25 20 2
0515 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 0,5 30 20 2
0520 === === 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1 30 20 2
0525 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1,5 30 20 2
0530 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 0,5 35 20 2
0535 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1 35 20 2
0540 === === 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1,5 35 20 2
0545 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 0,5 40 20 2
0550 === === 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1 40 20 2
0555 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1,5 40 20 2
0560 === === 2,5 1,25 6 5 78 2,4 0,5 45 20 2
0565 - O - O 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1 45 20 2
0570 === === 2,5 1,25 6 5 78 2,4 1,5 45 20 2
0575 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 0,5 15 20 2
0580 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1 15 20 2
0585 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1,5 15 20 2
0590 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 0,5 20 20 2
0595 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1 20 20 2
0600 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1,5 20 20 2
0605 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 0,5 25 20 2
0610 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1 25 20 2
0615 - O - O 3 1,5 6 5 60 2,9 1,5 25 20 2
0620 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 0,5 30 20 2
0625 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1 30 20 2
0630 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1,5 30 20 2
0635 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 0,5 35 20 2
0640 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1 35 20 2
0645 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1,5 35 20 2
0650 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 0,5 40 20 2
0655 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1 40 20 2
0660 - O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 1,5 40 20 2
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UTENSILI DA TAGLIO Frese per stampi

Frese in metallo duro  Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari e Seghe a tazza  Lame e Barrette  Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi e Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi
<= Pagina precedente

| A45035 | | A45040 |

Finale D+0/-002 r+/-0005 OCOH0d g L di a n B 2
Codice . . (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©) (mm) ©)
0665 .- O - O 3 1,5 6 5 78 2,9 05 45 20 2
0670 - < - < 3 1,5 6 5 78 2,9 1 45 20 2
0675 S S 3 1,5 6 5 78 29 1,5 45 20 2 -
-
2
T@' Fresa "torica" per nervature a 4 taglienti 7
in metallo duro o ﬁ
Fresa torica per nervature codolo cilindrico DIN 6535-HA, Q« v g ‘J H
in metallo duro integrale a 4 taglienti, serie extralunga, elica 45°. Q { = =
Per lavorazione di acciai di durezza fino a 60 HRC. LI ‘ :1 [ A L
-
A45085 - rivestita Alcor P"J L .
A45085 | | A45090
A45090 - rivestita Antarex . N %
orma
B E:E: =08 iX
6535-HA
Final A45085 A4 090 D +0/-0,02  Cr +/-0,01 dolo d h5 | L di n B
inale +0/- T +/- @ codolo ap
Codice - - (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ©) z
0005 =< =< 1,5 0,3 6 2,3 80 1,44 10 20 4
0010 - O = O 1,5 0,3 6 2,3 80 1,44 16 20 4
0015 === < D 1,5 0,3 6 2,3 80 1,44 20 20 4
0020 - O = O 2 0,5 6 3 80 1,94 10 20 4
0025 - O - < 2 0,5 6 3 80 1,94 16 20 4
0030 - O = O 2 0,5 6 3 80 1,94 20 20 4
0035 =< =< 25 0,5 6 3,7 80 2,44 10 20 4
0040 - O = O 25 0,5 6 3,7 80 2,44 16 20 4
0045 === < D 2,5 0,5 6 3,7 80 2,44 20 20 4
0050 - O = O 3 0,5 6 4,5 80 2,94 10 20 4
0055 - O - < 3 0,5 6 45 80 2,94 16 20 4
0060 - O = O 3 0,5 6 4,5 80 2,94 20 20 4
0065 - O - < 4 0,5 6 6 80 3,94 10 20 4
0070 - O = O 4 0,5 6 6 80 3,94 16 20 4
0075 - O - < 4 0,5 6 6 80 3,94 20 20 4
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