UTENSILI DA TAGLIO

Utensile multifunzione

Frese in metallo duro c\)

Frese universali in metallo duro, con angolo di elica 30° con tagliente al centro costruite a norma di fabbrica.
Applicazioni: per lavorazioni di finitura con diversi angoli al vertice.
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3 Smussatura di fori Q é
4 Fresatura di pareti @ é
5  Fresatura di profili @ é
6 Fresatura circolare Q é

7 Foratura
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Fresa per shavatura codolo cilindrico a 4 taglienti 60°/90°/120° in metallo duro rivestita TiAIN

Fresa per shavatura codolo cilindrico DIN 6535-HA in metallo duro integrale
rivestita TIAIN a 4 taglienti, spoglia 0°, per esecuzione di contornatura,
sbavatura e smussatura di spigoli e fori.

Per lavorazioni di acciai legati e non, ghise e leghe di alluminio.
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Codice 60° 90° 120° (mm) (mm) (mm) (mm) fz (mm)

€ € €

0400 T i T 4 4 22 50 0,008
0600 - @ - @ - @ 6 6 21 57 0,012
0800 T i T 8 8 27 63 0,015
1000 - @ - @ - @ 10 10 32 72 0,020
1200 T i T 12 12 38 83 0,025

@ Raccomandato © Adatto O Possibile | E = emulsione 0 = olio A = aria

4 Spedizione da magazzino CDU <> Spedizione da magazzino esterno
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FRESE IN METALLO DURO





