Maschio a macchina in acciaio HSS-E
Format .
fermat) nasso fine DIN 374

Maschio a macchina in acciaio HSS-E, passo fine, anello verde, DIN 374,

per fori passanti, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, superficie Acciaio | | Acciaio | [ Acciaio - -
vaporizzata, per limitare le saldature a freddo. oo, oo 1] 2100 |) ARG | | o | )i
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. Codice ey Lo
A05736 [ ) © © [ ]
; E4N e V¢ (m/min) 12 10 8 5 10 17
- DIN ISO 2 Tipo . A AN
MFHSSE | g7 |Ten | N g %j Refrigorazione EO_EO _EO EO EO  EO
Quadro di Lunghezza Quadro di Lunghezza
Codice € MIFxPasso 6 codolo y.ciinamento PTEFOT0 ~iotale Codice € WMFxPasso @ codolo y.ceinamento PTEforo ™iotale
(mm) (mm (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A057360001 --- & M3x0,35 2,2 - 2,65 56 A057360025 --- & M16x1,5 12 9 14,5 100
A057360005 --- & M5x0,5 35 2,7 4,5 70 A057360027 --- & M18x1,5 14 11 16,5 110
A057360009 --- & M6x0,75 4,5 3,4 52 80 A057360029 --- & M20x1,5 16 12 18,5 125
A057360013 === & M8x0,75 6 4,9 72 80 A057360031 === & M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A057360015 --- O M8x1 6 4,9 7 90 A057360033 --- O M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A057360017 === & M10x1 7 5,5 9 90 A057360035 --- & M26x1,5 18 14,5 245 140
A057360019 --- O Mi2xd 9 7 11 100 A057360037 --- O M28x1,5 20 16 26,5 140
A057360021 --- & M12x1,5 9 7 10,5 100 A057360039 --- & M30x1,5 22 18 28,5 150
A057360023 --- & M14x1,5 11 9 12,5 100
rormat> zgr Maschio a macchina in acciaio HSS-E * I )
passo fine DIN 374
Maschio a macchina in acciaio HSS-E vaporizzato, passo fine, anello verde, Acciaio | [ Accio I _ _—
per fori passanti, M2-M24 DIN 374, scanalature diritte, forma B imbocco HicsE . FE loog | NOX Ghisa ¥ Keleghe
corretto 4-5 filetti. Per lavorazioni di acciai legati e non, acciai inox, > Codice
ghise e leghe di alluminio. A05569 () o @ [ J [ J
; a5 . g Ve min (m/min) 13 10 6 7 15
DIN ISO2 | Tipo . 7 AN
MF HSS-E | 574 6H UNI %ﬂ %: Refrigerazione  EO EO EO0 EO0 EO
Quadro di Lunghezza Quadro di Lunghezza
Codice € MFxPasso @ codolo y,ceinamento Preforo ~ygiaje Codice € WMFxPasso @ codolo y,qcinamento Preforo ioiale
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A055690020 --- & M2x0,25 1,4 - 1,75 45 A055690121 --- O M12x1,25 9 7 10,8 100
A055690030 === & M3x0,35 2,2 - 2,65 56 A055690122 --- & M12x1,5 9 7 10,5 100
A055690040 --- & M4x0,5 2,8 2,1 3,5 63 A055690140 --- O NMi4xi 11 9 13 100
A055690050 --- & M5x0,5 35 2,7 45 70 A055690141 --- & M14x1,25 11 9 12,8 100
A055690060 --- & M6x0,5 45 3,4 55 80 A055690142 --- O M14x1,5 11 9 12,5 100
A055690061 === & M6x0,75 45 3,4 52 80 A055690160 --- <& M16x1 12 9 15 100
A055690080 --- & M8x0,5 6 4,9 7,5 80 A055690161 --- & M16x1,5 12 9 14,5 100
A055690081 --- & M8x0,75 6 49 7.2 80 A055690180 --- & M18x1,5 14 1 16,5 110
A055690082 --- O M8x1 6 4,9 7 90 A055690200 --- O M20x1 16 12 19 125
A055690100 --= & M10x0,75 7 55 9,2 90 A055690201 --- & M20x1,5 16 12 18,5 125
A055690101 --- O M10x1 7 55 9 90 A055690220 --- O M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A055690102 --- & M10x1,25 7 55 8,8 100 A055690240 --- O M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A055690120 --- O Mi2x1 9 7 11 100
T Maschio a macchina in acciaio HSS-E W ‘gj
PM rivestito TiN passo fine DIN 374 R
Maschio a macchina in acciaio HSS-E PM rivestito TiN, passo fine, anello giallo,
DIN 374, per fori ciechi, forma C imbocco corretto 2-3 filetti, scanalature elicoidali
destre a forte torsione a 40°, filetti rettificati e spogliati. ENE Acciaio | [l Accialo Jf f Accialo  § o . -
- . . . - PR . - .. <850 hisa
Per lavorazione di acciai legati e non, acciai inox, ghise e leghe di alluminio. i r Codice nmme | 51000 | | <1400 | | INOX eleghe
r3]
MF HEEA-E SD% |36%2 Ti,SO A05015 [ J [ J [ J [ J
Vc min (m/min) 20 15 4 12 30 30
%, o == ) Vc max (m/min) 30 25 6 20 35 35
%‘T 4 - & % TiN Refrigerazione EO EO EO EO EO EO
Quadro di —
. MFxPasso o codolo : Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
Codice € (mm) (mm) trasc(llr‘l]?“n)lento (mm) (mm) (mm)
A050150080  --- ¢ M8x1 6 49 7 1 90
A050150100 - @ M10x1 7 55 9 11 90
A050150101 g M10x1,25 7 55 8,8 14 100
A050150120 - @ M12x1 9 7 1 11 100
A050150121 - & M12x1,25 9 7 10,8 16 100
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Quadro di

: MFxPasso @ codolo : Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale

Codice € (mm) (mm) trasc(mnn;ento (mm) 9 (mm) 9 9 (mm)
A050150122 .- @ M12x1,5 9 7 10,5 16 100
A050150140 .- @ M14x1,25 11 9 13 1 100
A050150141 .- @ M14x1,5 1 9 12,5 15 100
A050150160 .- @ M16x1,5 12 9 14,5 15 100
A050150180 .- @ M18x1,5 14 1 16,5 16 110
A050150200 .- @ M20x1,5 16 12 18,5 16 125

Maschio a macchina in acciaio HSS-E
fermat) 405 basso fine DIN 374 m_

Maschio a macchina in acciaio HSS-E, passo fine, anello giallo, DIN 374, per

fori ciechi. Per filettatura metrica ISO e DIN 13, forma C imbocco 2-3 filetti, Acciaio | Acciaio | [ Acciaio | [
scanalature elicoidali destre a forte torsione a 40°. i o B | R )
Superficie vaporizzata, per limitare le saldature a freddo. Codice (gl | Hihc
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. A05755 [ ) ) O [ ]
DIN [1SO2 | Tipo o INR] Vc (m/min) 10 8 6 15
MFE HSS-E | 374 6H N %W %/ %: ‘ % ‘ Refrigerazione  EO  EO  EO0  EO
uadro di Lunghezza uadro di Lunghezza
Codice € M'?;f:]?so ”fg%‘o tragcinamento Preforo t(?tale Codice € Miﬁ;ﬁ“ @ codolo tragcinamento Preforo t(?tale
(mm) (mm) (mm) (mm)
A057550001 --- & M4x0,5 2,8 21 35 63 A057550027 --- <& Ni4xi 11 9 13 100
A057550003 --- & M5x0,5 3,5 2,7 4,5 70 A057550029 --- O M14x1,25 11 9 12,8 100
A057550005 --- & M6x0,5 45 34 5,5 80 A057550031 --- & Mi14x1,5 11 9 12,5 100
A057550007 --- & M6x0,75 4,5 3,4 52 80 A057550033 --- O M16x1 12 9 15 100
A057550009 --- & M8x0,5 6 49 75 80 A057550035 --- & M16x1,5 12 9 14,5 100
A057550011 --- & M8x0,75 6 4,9 7,2 80 A057550037 --- & M18x1,5 14 11 16,5 110
A057550013 --- < M8xi1 6 49 7 90 A057550039 --- & N20x1 16 12 19 125
A057550015 -,-- & M10x0,75 7 55 9,2 90 A057550041 --- O M20x1,5 16 12 18,5 125
A057550017 --- < NM10x1 7 5,5 9 90 A057550043 --- & M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A057550019 --- & M10x1,25 7 55 8,8 100 A057550045 --- O M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A057550021 --- < NMi12x1 9 7 11 100 A057550047 --- & M27x1,5 20 16 255 140
A057550023 --- O M12x1,25 9 7 10,8 100 A057550049 --- & M30x1,5 22 18 28,5 150
A057550025 --- & N12x1,5 9 7 10,5 100
format) Maschio a macchina in acciaio HSS-E ._ 70 e X150 150076 S F
N2 40° passo fine DIN 374 i
Maschio a macchina in acciaio HSS-E, passo fine, anello verde, DIN 374,
per fori ciechi. Per filetto metrico regolare ISO e DIN 13, forma C Acio | Acciaio ’;ﬁ%%ig ' pr—
imbocco 2-3 filetti, scanalature elicoidali destre a forte torsione a 40°. . ), sioog | | <140 Ghisa | B¢ eghe
Superficie vaporizzata, per limitare le saldature a freddo. Codice — L
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. A05741 [ ) [ ) © © [ ]
- vl p— V¢ (m/min) 12 10 8 7 17
MF  |HSS-E gﬂ ISG%Z TI[Ej)O %W %/ %: ‘ % ‘ Refrigerazione  E O EO EO EO EO
uadro di Lunghezza uadro di Lunghezza
Codice € MF(::’;?“ ”fn‘:g:’)'o tragcinamento P(rl%f:l;" otale Codice € MF(’I‘I:’:S“ 0 (c'ggf)lo tragcinamento P(r;fl(‘)‘r)o fotale
(mm (mm) (mm) (mm)
A057410005 -~ < M5x05 35 2,7 4,5 70 A057410027 .- O MISx1,5 14 11 16,5 110
A057410009 --- & M6x0,75 45 34 5,2 80 A057410029 --- & M20x1,5 16 12 18,5 125
A057410015 --- < M8xi 6 4,9 7 90 A057410031 --- & M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A057410017 --- O M10x1 7 55 9 90 A057410033 --- O M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A057410019 --- < M12x1 9 7 11 100 A057410035 --- & M26x1,5 18 14,5 24,5 140
A057410021 --- & M12x1,5 9 7 10,5 100 A057410037 --- O M28x1,5 20 16 26,5 140
A057410023 --- & M14x1,5 11 9 12,5 100 A057410039 --- & M30x1,5 22 18 28,5 150
A057410025 --- & M16x1,5 12 9 14,5 100
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