Frese in metallo duro

Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi
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Codice A50310 | A50327 | A50021 | A50354 | A50022 | A50095 | A50002 | A50330 | A50042 | A50357 | A50205 | A50210
Diametro 2+12 220 120 3+20 3+20 3+20 2+20 2+20 2+20 3+16 3+20 6+20
Numero denti 1 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
Norma Norma Int.| DIN 6527 | DIN 6527 |Norma Int. Norma Int.| DIN 6527 |Norma Int.| DIN 6527 | DIN 6527 |Norma Int.| DIN 6527 | DIN 6527
Tipo w N N N N w N N N N W W
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UTENSILI DA TAGLIO Frese in metallo duro c\)

Frese in metallo duro e Frese per stampi e Fresatura modulare ¢ Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame o Barrette ® Frese ad inserti o Punte ad inserti
Inserti e ricambi ® Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Frese in metallo duro
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Tkn Format |FormatGT| Format Tkn Tkn Tkn Tkn Format GT |Format GT | Tkn Tkn
Codice A50180 | A50361 | A50798 | A50400 | A50061 | A51010 | A50081 | A50092 | A50803 | A50805 | A50083 | A50185
Diametro 6+20 3+20 320 425 2+20 3+20 6+20 4+20 3+20 3+20 3+25 6+20
Numero denti 3 3 3 3-6 4 4 4 4 4 4 4 4
Norma Norma Int.| DIN 6527 | DIN 6527 |NormaInt.| DIN 6527 |NormaInt.| DIN 6527 | DIN 6527 |Norma Int.| NormaInt.| DIN 6527 |Norma Int.
Tipo WR NH INOX HR N N NRF N INOX INOX N NF
Materiale VHM UF VHM VHM VHM VHMUF | VHMUF | VHMUF | VHMUF VHM VHM VHMUF | VHMUF
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Frese in metallo duro

Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Tkn Format GT | FormatGT | Format Tkn Tkn Tkn Format Tkn Tkn Haimer
Codice A50215 A50811 A50813 A50412 A50057 A50059 A50195 A50380 A50101 A50091 A50930
Diametro 420 320 3+20 6+20 6+20 6+20 8+20 6+25 6+20 6+20 2+20
Numero denti 4 4 4 4-5 5 5 6 6 6-8 6-8 2
Norma DIN 6527 | Norma Int. | Normant. | NormaInt. | DIN6527 | Normalnt. | DIN6527 | Normalint. | DIN6527 | DIN 6527 | Norma Int.
Tipo w INOX INOX HR N N NH H NH H
Materiale VHM UF VHM VHM VHM VHM UF VHM UF VHM UF VHM VHM UF VHM UF VHM UF
Rivestimento
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UTENSILI DA TAGLIO Frese in metallo duro

Frese in metallo duro e Frese per stampi e Fresatura modulare e Seghe circolari e Seghe a tazza » Lame o Barrette o Frese ad inserti ® Punte ad inserti o
Inserti e ricambi ® Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Frese in metallo duro
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Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer Haimer
Codice A50915 A50935 A50905 A50908 A50940 A50945 A50950 A50920 A50955 A50960
Diametro 2+20 220 220 220 57+19,5 | 57+19,5 620 220 6+20 6+20
Numero denti 3 4 4 4 4 4 4 4 5 5
Norma Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int.
Tipo HA
Materiale VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF VHM UF
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Frese in metallo duro

Punte HSS e Punte in metallo duro  Maschi a mano e Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere o Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi

Format Format Tkn Tkn Tkn Format Haimer Format Tkn Format GT | Haimer

Codice A50403 A50413 A50121 A50123 A50141 A50414 A50925 A50422 A50150 A50806 A50910
Diametro 0,4+6 1+12 220 312 6+20 120 2+20 0,5+10 3+16 4+20 220
Numero denti 2 2 2 2 4 2 2 2 4 4 4
Norma Norma Int. | NormaInt. | DIN6527 | DIN6527 | DIN6527 | Norma Int. | Norma Int. | NormaInt. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int.
Tipo N N N N N N N H
Materiale VHM VHM VHM UF VHM UF VHM UF VHM VHM UF VHM VHM UF VHM VHM UF
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Frese in metallo duro e Frese per stampi e Fresatura modulare ¢ Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame o Barrette ® Frese ad inserti o Punte ad inserti
Inserti e ricambi ® Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi

Frese in metallo duro
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Codice A50437 A50155 A50451 A50105 A50110 A50115 A50444 A50542 A50540 A50546 A50544
Diametro 320 616 0,5+5 4+12 4+12 412 3+6 3+20 3+20 3+20 4+12
Numero denti 4 4 4 4 4 4 1 2 2 2 4
Norma Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int. | Norma Int.
Tipo N H N N N N N N
Materiale VHM VHM UF VHM VHMK10/K20 | VHMK10/K20 | VHMK10/K20 VHM VHM VHM VHM VHM
“ A HHEENR B
Pagina 268 268 268 269 269 269 270 270 270 270 270
< ° ° ° ° ° ° ° °
Acciaio
é%i?g [ J [ J [ J [ ] [ J [ J © [ J [ J ([ J ©
Acciaio
Ejggg [} [ J [ J [ ] [ J [ J © © © ©
25k ) ()
Acciaio
<5>24§R\: .
Acciaio
<5>6HRC .
Acciaio
<B>05HRC .
S55ERe [} o
e [ J © © © © © © ©
Lege i ) [)) D)) )]
Ghisa [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J © © © ()]
e © o ° ° ° o ° L4

® Raccomandato © Adatto O Possibile

223





