UTENSILI DA TAGLIO

Frese in metallo duro e Frese per stampi o Fresatura modulare ® Seghe circolari ® Seghe a tazza o Lame e Barrette e Frese ad inserti o Punte ad inserti ¢
Inserti e ricambi # Portainserti per filettare, troncare e scanalare ® Godronatura e Brocciatura/Stozzatura e Utensili saldobrasati ® Lubrorefrigeranti e sistemi
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Codice A10800 A10801 A10804 A10808 A10015 A10811 A10813
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Filettatura G UNC UNF BSW NPT PG
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Filettatura da+a G1/8x28+G1x11 | UNCN°1x64+-1x8 |UNFN°10x32+1x12| W1/8x40-W1x8 [NPT1/16x27+NPT1x11,5| PG7x20-PG36x16
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