Punte e Maschi e Filiere e Alesatori  Svasatori @ Frese e Lame  Barrette

Punte in metallo duro

Tkn Tkn Tkn Tkn Tkn Tkn Format Tkn Tkn Tkn Tkn

Codice A40005 | A40008 | A40009 | A40070 | A40010 | A40020 | A40211 | A40030 | A40040 | A40095 | A40050
Diametro 0,2+1,4 1+12 112 5+16 3+20 4+20 12,9 3+16 3+20 3+20 3+20
Norma Norma Int.| DIN6539 | DIN338 | DIN6537 | DIN6537 | DIN6537 |Norma Int.| DIN6537 | DIN6537 | DIN 6537L | Norma Int.
Materiale VHMUF | VHMK10/K20 | VHM K10/K20 | VHMK10/K20| VHMUF | VHM UF VHM VHMUF | VHMUF VHM VHM UF
Tipo N N N INOX

Rivestimento
TiN TiN

Angolo di affilatura 130° 118° 118° 130° 140° 140° 140° 140° 140° 140° 140°

Pagina 58 58 59 59 60 60 61 62 62 63 64
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UTENSILI DA TAGLIO

Fresatura e Tornitura ® Brocciatura e Utensili saldobrasati e Lubrorefrigeranti

Punte in metallo duro
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Tkn Tkn Tkn Format Tkn Tkn Format

Codice A40060 | A40065 | A40075 | A01855 | A40312 | A40332 | A40259
Diametro 4+16 3+20 3+14 1+6,3 4+20 4+20 3+16
Norma Norma Int. | Norma Int.| Norma Int. | Norma Int.| Norma Int. | Norma Int. | Norma Int.
Materiale VHMUF | VHMUF | VHMUF VHM | VHMK10/K20 | VHM K10/K20
Tipo N N
Rivestimento . .
Angolo di affilatura 120° 140° 135° 90° 142°
Pagina 64 65 65 66 66 66 66
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