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Punte HSS e Punte in metallo duro » Maschi a mano ¢ Maschi a macchina e Filetti riportati e Giramaschi e distruggi maschi e Filiere e Alesatori e Svasatori e Frese HSS e
Portainserti per tornitura esterna positivi e Portainserti per tornitura interna positivi e Portainserti per tornitura esterna negativi  Portainserti per tornitura interna negativi
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Tolleranza | 1S0 2 6H 1S0 2 6H
Rivestimento |Non rivestito| |Non rivestito
Materiale HSS-E HSS-E
Destro / Sinistro Destro Destro
Angolo elica % %/
40° 40°
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Emulsione / Olio EO EO
Cieco /Passante NesY SR
< 3xd < 3xd
|:| Ve min / V¢ max (m/min) 8 8
|:| Vc min / V¢ max (m/min) 2 2
|:| Vc min / V¢ max (m/min)
Vc min / V¢ max (m/min)
I:l Vc min / V¢ max (m/min)
Vc min / V¢ max (m/min)
Ve min / V¢ max (m/min) 5 5
M Passo Preforo 0 d2 K] L2 Finale ‘ A05120 ‘ ‘ A05130
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Codice € €
M2 0,4 1,6 2,8 2,1 45 45 0200 .- @
M2,5 0,45 2,05 2,8 2,1 50 5 0250 - @
M2,6 0,45 2,15 2,8 2,1 50 5 0260 .- @
M3 0,5 25 35 2,7 56 6 0300 - @
M4 0,7 33 45 34 63 75 0400 .- @
M5 0,8 42 6 49 70 8,5 0500 - @
M6 1 5 6 49 80 1 0600 .- @
M8 1,25 6,8 8 6,2 90 14 0800 g
M10 1,5 8,5 10 8 100 16 1000 .- @
M12 1,75 10,2 9 7 110 18,5 1200 - &
M14 2 12 1 9 110 20 1400 - @
M16 2 14 12 9 110 20 1600 - &
M18 25 15,5 14 1 125 25 1800 - @
M20 25 17,5 16 12 140 25 2000 - &
M24 3 21 18 14,5 160 30 2400 - @
M27 3 24 20 16 160 30 2700 - &
M30 35 26,5 22 18 180 35 3000 - @

@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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