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Maschio a macchina in acciaio HSS-E
filettatura UNF DIN 2184/1

Maschio a macchina in acciaio HSS-E, filettatura UNF DIN 2184/1, tolleranza

Maschi a macchina Co

2B, anello giallo, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, scanalature dritte, filetti Aogiio cciag Acciaio]l A
rettificati e sp_)ogl_|at!, per f9r| pas_santl. ) , Codice nimme | | 51000 | § <1400 eleghe
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio.
A05772 [ ]
DIN Tol. T Foe TR V¢ (m/min) 10 8 6 12
UNF HSSE |pgss | 2B N ‘ %W %: Refrigerazione  EO  EO  EO  EO
. — . filetto codolo uadro di Preforo Lunghezza totale
Codice € UNFxFiletti per pollice a(mm) 9 (mm) trasci?wmento (mm) (mm) 9 (mm)
A057720001 20,00 & UNF N°10x32 4,826 3,5 2,7 41 70
A057720003 24,00 & UNF N°12x28 5,486 4 3 4,6 80
A057720005 24,90 < UNF 1/4x28 6,35 4,5 3,4 55 80
A057720007 24,45 O UNF 5/16x24 7,938 6 49 6,9 90
A057720009 25,45 <& UNF 3/8x24 9,525 7 55 8,5 90
A057720011 32,35 © UNF 7/16x20 11,113 8 6,2 9,9 100
A057720013 32,35 & UNF 1/2x20 12,7 9 7 11,5 100
A057720015 43,80 © UNF 5/8x18 15,875 12 9 14,5 100
A057720017 56,85 < UNF 3/4x16 19,05 14 11 17,5 110
A057720019 71,25 © UNF 7/8x14 22,225 18 14,5 20,4 125
A057720021 94,60 < UNF 1x12 25,4 18 14,5 23,25 140

Tkn

Maschio a macchina in acciaio HSS-E
40° filettatura UNF DIN 2184/1

Maschio a macchina in acciaio HSS-E superficie vaporizzata, filettatura UNF,

anello giallo, DIN 2184/1, tolleranza 2B, forma C imbocco corretto 2-3 filetti, - Sroelo A%&g%'}‘; ohisa | [Amio
rastremato, scanalature elicoidali destre a forte torsione a 40° per fori ciechi. | ﬁ Codice WGLEN [ o
Per lavorazioni di acciai legati e non. & 205075 M) M) ) )
Ve min (m/min) 10 6 10 5
DIN Tol. Tioo e Ve max (m/min) 25 10 20 15
UNF HSSE 1o1gs-1 | 28 N ‘ %‘T %/ %: ‘ % Refrigerazione  EO  EO EO EO
Codice € UNFxFiletti per o filetto o codolo Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
pollice (mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050750001 16,80 & UNF N°4x48 2,845 2,2 - 2,4 6 56
A050750003 14,00 & UNF N°6x40 3,505 25 2,1 2,95 6,5 56
A050750005 13,10 & UNF N°10x32 4,826 3,5 2,7 41 8,5 70
A050750007 15,60 & UNF 1/4x28 6,35 45 34 55 9 80
A050750009 16,80 & UNF 3/8x24 9,525 7 55 8,5 11 90
A050750011 34,90 ¢ UNF 5/8x18 15,875 12 9 14,5 15 100
. . . .. -
format) Maschio a macchina in acciaio HSS-E m:{ : =
40° filettatura UNF DIN 2184/1
Maschio a macchina in acciaio HSS-E, filettatura UNF DIN 2184/1, tolleranza o  mm— f—
2B, anello giallo, forma C imbocco 2-3 filetti, scanalature elicoidali destre a i) At 850 | 1000 | Ratumin
forte torsione a 40°, filetti rettificati e spogliati, per fori ciechi. & Codice Wimm? L ivmme § (L Vmme .
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. A05774 °® ) ) ®
1—2-3— .
UNF  |HSS-E 2%2‘.1 'EoBI. TKJ)O %@ %/ %: ‘ % ‘ Ve (m/m|n? 10 8 6 12
400 c <3 Refrigerazione  EO EO EO EO
. _— q filetto codolo uadro di Preforo Lunghezza totale
Codice € UNFxFiletti per pollice u(mm) g (mm) trasci(r)mmento (mm) (mm) 9 (mm)
A057740001 24,00 © UNF N°10x32 4,826 3,5 2,7 41 70
A057740003 27,35 © UNF N°12x28 5,486 4 3 4,6 80
A057740005 29,25 © UNF 1/4x28 6,35 45 34 55 80
A057740007 30,70 © UNF 5/16x24 7,938 6 4,9 6,9 90
A057740009 31,60 UNF 3/8x24 9,525 7 55 8,5 90
A057740011 37,50 © UNF 7/16x20 11,113 8 6,2 9,9 100
A057740013 37,95 © UNF 1/2x20 12,7 9 7 11,5 100
A057740015 56,40 O UNF 9/16x18 14,288 11 9 12,9 100
A057740017 52,05 O UNF 5/8x18 15,875 12 9 14,5 100
A057740019 66,10 © UNF 3/4x16 19,05 14 11 17,5 110
A057740021 82,15 © UNF 7/8x14 22,225 18 14,5 20,4 125
A057740023 115,65 © UNF 1x12 25,4 18 14,5 23,25 140

@ Raccomandato © Adatto O Possibile | E = emulsione 0 = olio A = aria

@ Spedizione da magazzino CDU

<> Spedizione da magazzino esterno
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MASGHI A MACGHINA





