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T@ Maschio a macchina in acciaio HSS-E
PM rivestito TiN passo fine DIN 374

Maschio a macchina in acciaio HSS-E PM rivestito TiN, passo fine, anello
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ETTVYYYYYY Y Y

giallo, DIN 374, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, filetti rettificati e spogliati, Acciaio ~ f| Acciaio §f § Acciaio - -
. . <850 > >100 Acciaio Ghisa
per fori passanti. . . N/mmz2 <1000 <1400 INOX e leghe
L .. . - . . = Codice N/mm2 § § N/mm2
Per lavorazioni di acciai legati e non, acciai inox, ghise e leghe di s
alluminio. & A05275 [ J [ J e o
Ve min (m/min) 20 15 6 15 30 30
) —4-5— ; ) .
e Hng-E % l:‘l |36c|>_| 2 T.ﬁo %ﬂu %: N Ve max (m/min) 30 25 10 20 35 35
B >3xd Refrigerazione ~ E O EO EO EO EO EO
Codice € MFxPasso o codolo Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
(mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A052750800 20,50 & M8x1 6 49 7 16 90
A052751000 23,60 & M10x1 7 55 9 16 90
A052751001 2520 ¢ M10x1,25 7 5,5 8,8 20 100
A052751200 29,00 & M12x1 9 7 11 20 100
A052751201 30,30 & M12x1,25 9 7 10,8 20 100
A052751202 26,90 & M12x1,5 9 7 10,5 20 100
A052751400 35,00 & M14x1,25 11 9 13 20 100
A052751401 33,30 ¢ M14x1,5 11 9 12,5 20 100
A052751600 37,70 & M16x1,5 12 9 14,5 22 100
A052751800 49,80 & M18x1,5 14 11 16,5 25 110
A052752000 67,30 & M20x1,5 16 12 18,5 25 125
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Maschio a macchina in acciaio HSS-E rivestito TNZ, combinazione di

Maschio a macchina in acciaio HSS-E
rivestito TNZ passo fine DIN 374

,—M)J(J(/IJJJZ- i -

- T s L . - : ) Acciaio | Acciaio i § Acciaio »
rivestimenti TialN con la stabilita chimica del nitruro di zirconio, passo fine, < o Sy Aﬁ&ﬂ
anello blu, DIN 374, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, scanalature diritte, Codice Wi * @ mme § | Nimmz
per fori passanti. Per lavorazioni di acciai legati e non e acciai inox. 7 A05005 ° °

= 4-5 Z| : :
DIN ISO2 | Tipo . ~ TN Vc min (m/min) 25 20 15 10
MF HSSE | 374 |'6Hx N %O %\j b Refrigerazone = EO  EO  EO  EO
Codice € MFxPasso o codolo (Quadro di Preforo Lunghezza taglienti Lunghezza totale
(mm) (mm) trascinamento (mm) (mm) (mm) (mm)
A050050060 24,20 & M6x0,75 4,5 3,4 52 13 80
A050050080 29,30 & M8x0,75 6 49 72 14 80
A050050081 48,00 & M8x1 6 4,9 7 18 90
A050050100 42,90 & M10x1 7 55 9 18 90
A050050101 40,90 & M10x1,25 7 55 8,8 20 100
A050050120 54,50 & M12x1 9 7 11 20 100
A050050121 52,50 ¢ M12x1,25 9 7 10,8 20 100
A050050122 52,00 & M12x1,5 9 7 10,5 20 100
A050050140 66,10 & M14x1,5 11 9 12,5 20 100
A050050160 78,20 & M16x1,5 12 9 14,5 22 100
A050050180 88,30 & M18x1,5 14 11 16,5 25 110
A050050200 106,00 & M20x1,5 16 12 18,5 25 125
A050050240 132,30 & M24x1,5 18 14,5 22,5 25 140
rarmas> zgr Maschio a macchina in acciaio HSS-E m i T
e passo fine DIN 374
Maschio a macchina in acciaio HSS-E vaporizzato, passo fine, anello blu, per _., %%%f gy
fori passanti, M2-M24 DIN 374, scanalature diritte, forma B imbocco corretto E !w : Codice N/mm?
4-5 filetti. Per lavorazioni di acciai legati e non e acciai inox. Oftze A05571 ° °
RNy Vc (m/min) 13 6
Ul IAeEHE ?E’);l:‘l ISO : I-lr:ll(%?( ‘ % Refrigerazione =~ EOQ EOQ
uadro di Lunghezza uadro di Lunghezza
Codice € MF();?;ﬁso 0 (cl:do)lo tragcinamento P(r:‘f;ro tgtale Codice € MF()r(:::Sso g (cnt:(rir:))lo tragcinamento Preforo tgtale
(mm) (mm) (mm) (mm)
A055710020 22,70 & M2x0,25 1,4 - 1,75 45 A055710082 21,50 &  M8x1 6 4,9 7 90
A055710030 18,90 & M3x0,35 2,2 - 2,65 56 A055710100 31,40 & M10x0,75 7 55 9,2 90
A055710040 18,90 & M4x0,5 2,8 2,1 3,5 63 A055710101 23,70 & M10x1 7 55 9 90
A055710050 19,20 & M5x0,5 3,5 2,7 45 70 A055710102 24,50 & M10x1,25 7 5,5 8,8 100
A055710060 19,20 & M6x0,5 45 3,4 5,5 80 A055710120 26,00 & M12xd1 9 7 11 100
A055710061 19,70 & M6x0,75 45 3,4 52 80 A055710121 28,60 & M12x1,25 9 7 10,8 100
A055710080 22,80 <& M8x0,5 6 49 7,5 80 A055710122 26,70 & M12x1,5 9 7 10,5 100
A055710081 21,30 & M8x0,75 6 49 7,2 80 A055710140 35,20 & M14x1 11 9 13 100
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Maschi a macchina “™¢)

Quadro di Lunghezza Quadro di Lunghezza
Codice € MFxPasso @ codolo y.cinamento Preforo ~ioiale Codice € MFxPasso @ 60dolo ycinamento Preforo ™~ otale
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A055710141 36,40 & M14x1,25 11 9 12,8 100 A055710200 69,20 & M20x1 16 12 19 125
A055710142 34,00 & M14x1,5 11 9 12,5 100 A055710201 59,80 & M20x1,5 16 12 18,5 125
A055710160 43,10 & M16x1 12 9 15 100 A055710220 76,50 & M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A055710161 41,40 & M16x1,5 12 9 14,5 100 A055710240 80,50 & M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A055710180 53,90 <& M18x1,5 14 11 16,5 110
- Maschio a macchina in acciaio HSS-E i ——
format =Gr ' 8
- passo fine DIN 374
Maschio a macchina in acciaio HSS-E vaporizzato, passo fine, anello rosso, per fori >85 éﬁ%ao"g Acciaio
passanti, M2-M24 DIN 374, scanalature diritte, forma B imbocco corretto 4-5 filetti. Codice o | | e | "
Per lavorazioni di acciai legati e non e acciai inox.
9 A05573 e o o
- 5 [N Ve (m/min) 10 5 6
y DIN [ISO2 | Tipo : A1
MBS Bis=E Wsi 6H H %‘) A 4 Refrigerazione =~ EQ  EO EO
Quadro di Lunghezza Quadro di Lunghezza
Codice € MFxPasso @ codolo trascinamento Preforo totale Codice € MFxPasso @ codolo trascinamento Preforo totale
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A055730020 23,70 < M2x0,25 1,4 - 1,75 45 A055730121 24,30 & M12x1,25 9 7 10,8 100
A055730030 19,70 & M3x0,35 2,2 - 2,65 56 A055730122 22,70 & Mi12x1,5 9 7 10,5 100
A055730040 19,70 & M4x0,5 2,8 2,1 35 63 A055730140 30,50 & M14x1 11 9 13 100
A055730050 20,00 & M5x0,5 35 2,7 45 70 A055730141 31,60 © M14x1,25 11 9 12,8 100
A055730060 20,00 < M6x0,5 4,5 3,4 55 80 A055730142 29,40 & M14x1,5 11 9 12,5 100
A055730061 20,60 & M6x0,75 4,5 34 5,2 80 A055730160 44,30 &  M16x1 12 9 15 100
A055730080 23,80 & M8x0,5 6 49 75 80 A055730161 42,60 <& M16x1,5 12 9 14,5 100
A055730081 22,30 & MB8x0,75 6 49 7.2 80 A055730180 55,50 © M18x1,5 14 11 16,5 110
A055730082 22,30 &  M8xi 6 49 7 90 A055730200 71,20 & M20x1 16 12 19 125
A055730100 32,70 < M10x0,75 7 55 9,2 90 A055730201 61,50 © M20x1,5 16 12 18,5 125
A055730101 24,80 & M10x1 7 5,5 9 90 A055730220 78,60 < M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A055730102 25,40 < M10x1,25 7 55 8,8 100 A055730240 82,60 & M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A055730120 22,10 & M12x1 9 7 11 100
forman) Maschio a macchina in acciaio HSS-E _
professional quality passo flne DIN 374
Maschio a macchina in acciaio HSS-E, passo fine, anello giallo, DIN 374, per Acgiaio I ACCiZl0 fociaio]l A
fori passanti, forma B imbocco corretto 4-5 filetti, superficie vaporizzata . N R 5/1 1400 | ¥ eleghe
per limitare le saldature a freddo. (O 40] Codice
Per lavorazioni di acciai legati e non e leghe di alluminio. E A05753 [)) ) [)) )
[ ;
paya : Ve (m/min) 11 9 7 20
DIN ISO2 | Ti ~ TN
MF  HSS-E | 37, 6H it %f’“ %j : Refrigerazione EO  EO EO EO
B < 3x i
Quadro di Lunghezza Quadro di Lunghezza
Codice € MFxPasso @ codolo 4 ,qcinamento PrEfOr0 —igial Codice € MFxPasso @ codolo 4 ,ooinamento PrEfOro i5ia1e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
A057530001 17,10 & M3x0,35 2,2 - 2,65 56 A057530027 19,30 © Mi12x1,5 9 7 10,5 100
A057530003 16,80 & M4x0,5 2,8 21 3,5 63 A057530029 26,65 & M14xi 11 9 13 100
A057530005 16,50 & M5x0,5 35 2,7 45 70 A057530031 25,45 & M14x1,25 11 9 12,8 100
A057530007 14,10 & M6x0,5 4,5 3,4 5,5 80 A057530033 25,20 & M14x1,5 11 9 12,5 100
A057530009 14,00 & M6x0,75 45 34 52 80 A057530035 30,25 & M16x1 12 9 15 100
A057530011 18,80 & M8x0,5 6 4,9 7,5 80 A057530037 28,85 & M16x1,5 12 9 14,5 100
A057530013 16,30 & M8x0,75 6 49 72 80 A057530039 34,55 & M18x1,5 14 11 16,5 110
A057530015 15,20 & M8x1 6 4,9 7 90 A057530041 44,05 & M20x1 16 12 19 125
A057530017 22,45 & M10x0,75 7 55 9,2 90 A057530043 40,50 & M20x1,5 16 12 18,5 125
A057530019 17,10 & M10x1 7 55 9 90 A057530045 42,50 & M22x1,5 18 14,5 20,5 125
A057530021 18,50 & M10x1,25 7 5,5 8,8 100 A057530047 46,25 & M24x1,5 18 14,5 22,5 140
A057530023 20,20 & Mi2x1 9 7 11 100 A057530049 72,90 & M27x1,5 20 16 25,5 140
A057530025 21,50 & M12x1,25 9 7 10,8 100 A057530051 73,45 & M30x1,5 22 18 28,5 150
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